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Станок для резки арматуры KOMAN 380V, 3Kw GQ40B-1
Что это за модель и для каких задач
KOMAN GQ40B-1 — электрический станок для резки арматуры, предназначенный для обработки стальных стержней диаметром до 40 мм. Оборудование с трехфазным питанием 380В и мощностью 3 кВт относится к классу профессионального строительного оборудования для арматурных цехов и строительных площадок. Основные технологические задачи: поперечная резка арматурной стали на мерные отрезки, подготовка заготовок для последующей гибки, обработка прутковой стали различных классов прочности. Конструкция обеспечивает высокую производительность при минимальном количестве обслуживающего персонала.
Ключевые технические параметры
· Питание: 380В, 3-фазное, 50 Гц
· Мощность главного привода: 3.0 кВт
· Диапазон резки арматуры: Ø6-40 мм
· Длина реза: 100-1200 мм (регулируемая)
· Скорость реза: 30-40 сек/цикл
· Точность резки: ±1.0 мм
· Тип режущего инструмента: Ножницы гильотинного типа
· Размер стола: 600×400 мм
· Производительность: 80-120 резов/час
· Габаритные размеры: 1500×600×900 мм
· Масса оборудования: 480 кг
· Уровень шума при работе: ≤82 дБ
Обоснование стоимости
· Усиленная станина — литая конструкция из чугуна СЧ20 весом 280 кг обеспечивает виброустойчивость при резке
· Кривошипно-шатунный механизм — преобразование вращательного движения в поступательное с коэффициентом усиления 1:8
· Редуктор цилиндрический — двухступенчатая передача с передаточным числом 1:6.3
· Система фиксации заготовки — пневматический прижим с регулируемым усилием 3-5 кН
· Ножи из инструментальной стали — сталь 9ХС с твердостью 58-62 HRC
· Система измерения — линейка с нониусом и ограничителями длины реза
Области применения
· Производство ЖБИ: резка арматуры для сборного железобетона
· Монолитное строительство: подготовка арматуры для фундаментов, колонн, перекрытий
· Дорожное строительство: арматурные работы для мостов, путепроводов
· Металлообрабатывающие предприятия: резка пруткового проката для металлоконструкций
· Ремонтно-строительные работы: арматурные работы при реконструкции зданий
Какой результат/ценность, причём количество/масштаб. Детально
Производительность для различных диаметров:

· Арматура Ø6-12 мм: 100-120 резов/час
· Арматура Ø14-20 мм: 90-110 резов/час
· Арматура Ø22-32 мм: 80-100 резов/час
· Арматура Ø34-40 мм: 70-90 резов/час
Качественные показатели:
· Точность длины: отклонение ±1.0 мм от заданного размера

· Качество реза: перпендикулярность торца ±1°

· Отсутствие деформации: сохранение геометрии стержня

· Соответствие нормам: выполнение требований ГОСТ 10922-201
Экономический эффект: При работе в одну смену (8 часов) оборудование позволяет выполнить 600-800 резов. За месяц (22 рабочих дня) — 13 200-17 600 резов.
Какое кол-во оборудование он заменяет и какого. Сколько сэкономит времени в трудозатратах. Сколько заменяет рабочих благодаря его использованию при условии сохранения качества.
· Заменяемое оборудование:
· 2-3 углошлифовальные машины (УШМ)

· Гидравлические ножницы

· Газовая резка

· Ручные ножницы для арматуры
· Экономия времени: На резке 100 стержней Ø25 мм:

· УШМ: 4-5 часов (2 рабочих)

· KOMAN GQ40B-1: 1-1.5 часа (1 оператор)

· Экономия времени: 70-75%

· Замена рабочей силы: Один оператор на GQ40B-1 заменяет:
· 3 рабочих с УШМ
· 2 операторов на гидравлическом оборудовании
Обеспечивая при этом:

· Снижение брака до 0.5%

· Стабильное качество реза

· Повышение безопасности работ
На сколько легко обучить персонал, в случае быстрой смены оператора.
Обучение оператора для работы на GQ40B-1 требует 8-12 часов:
· Теоретическая часть (2-3 часа):
· Принцип работы гильотинных ножниц

· Техника безопасности

· Основы работы с системой измерения

· Правила установки и замены ножей
· Практическая часть (6-9 часов):
· Настройка ограничителей длины (1 час)

· Управление системой фиксации (1 час)

· Резка арматуры разных диаметров (3 часа)

· Техническое обслуживание (1 час)

· Замена режущего инструмента (1 час)

Для рабочих со строительным опытом время обучения сокращается до 4-6 часов.
Конструкция и комплектация
Основные узлы:

· Станина: Чугунная литая СЧ20 с ребрами жесткости
· Главный привод: Асинхронный двигатель 3.0 кВт
· Редуктор: Цилиндрический двухступенчатый
· Кривошипно-шатунный механизм: Сталь 45 с закалкой ТВЧ
· Режущий узел: Верхний подвижный и нижний неподвижный ножи
· Система фиксации: Пневматический прижим
· Стол приемный: Стальной с направляющими
Стандартная комплектация:
· Станок GQ40B-1 в сборе

· Комплект ножей (2 шт.)

· Набор инструментов для обслуживания

· Масленка

· Руководство по эксплуатации

· Паспорт оборудования
Эксплуатация, расходники и сервис
Регламент технического обслуживания:

· Ежесменно (8 часов):
· Очистка рабочих органов от стружки

· Проверка затяжки резьбовых соединений

· Контроль состояния ножей

· Смазка трущихся поверхностей
· Еженедельно (40 часов):
· Проверка состояния ремней привода

· Контроль уровня масла в редукторе

· Проверка системы фиксации

· Осмотр электрических соединений
· Ежемесячно (176 часов):
· Замена масла в редукторе

· Проверка износа ножей

· Регулировка зазоров в механизмах

· Профилактика пневмосистемы
Основные расходные материалы:

· Ножи режущие: Комплект из 2 ножей, ресурс 15 000-20 000 резов
· Масло редукторное: ISO VG 150, 1.8 л
· Ремни привода: Клиновые ремни B-45
· Фильтры пневмосистемы: Воздушные фильтры
Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)
· Тип оборудования: Станок для резки арматуры
· Модель: KOMAN GQ40B-1
· Питание: 380В, 3 фазы, 50 Гц
· Мощность: 3.0 кВт
· Диапазон резки: Ø6-40 мм
· Длина реза: 100-1200 мм
· Точность: ±1.0 мм
· Производительность: 80-120 резов/час
· Габариты: 1500×600×900 мм
· Масса: 480 кг
Часто задаваемые вопросы
Вопрос: Какие классы арматуры можно резать?
*Ответ: Станок предназначен для резки арматуры классов А240-А1000, включая термоупрочненную арматуру А500С, А600, А800.*
Вопрос: Какой зазор между ножами рекомендуется?
*Ответ: Рекомендуемый зазор 0.1-0.3 мм в зависимости от диаметра арматуры. Регулировка осуществляется набором прокладок.*
Вопрос: Требуется ли специальное основание?
*Ответ: Да, требуется бетонное основание толщиной 150-200 мм с анкерным креплением. Общая масса фундамента не менее 800 кг.*
Вопрос: Какой ресурс редуктора?
Ответ: Расчетный ресурс редуктора — 15 000 часов при соблюдении регламента обслуживания.
Вопрос: Какие гарантийные условия?
Ответ: Гарантия 18 месяцев на оборудование. Гарантия не распространяется на режущие ножи как расходные материалы.
Условия оплаты и поставки:
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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